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1 Le changouwr do viassa
2 L'inverseur et I'mdicateur du sens de déplacement

3 Les cursadurs

1. LE CHANGEUR
DE VITESSE

s En posilion supsbriours H : vilessa ra-

s En posiion interméoiairm N . witesse
normale wtiisde pour le tricotage en Jac-
guard &t les points. ulilisan! la sslechon au-
tomatque des aiguilles

» Enposition inférieure = : En masmtenant be bouton an posl-
tion inkdrigure, @ chariot sera entralnd compistement A gaucho
e la maching guel gue soil e NoMmbre d alguilles en traval
Si vous redachez e bouton, il reviendra automatiqguemant: en
position nlerméadiars

2. L'INVERSEUR ET L'INDICATEUR DU
SENS DE DEPLACEMENT

e En position supéreure —» | @ chanot
entrming par lenfrainemeant Molour S8 O08-
placera suivant ke sens ndiqud par la feche
(vors la drode).

« En position inféneure «— | ke chanot entrainé par Nentraine-
ment moteur se déplacera suivant le sens indiqué par la lache
(wers la gaucns).

» Pendant Futilisation de votre entrainement moteur vous pouvez
amener ko bouton én poSton supdrieurs ou Nléneure sulvant e
sens vors leguel vous désiraz déplacer voire chancl, cefle
oprabion so faisand & Famst
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3. LES CURSEURS

Le pett ndax (15) sa trouvant sur la cursewr indique, e nomibre
g aiguiiies maximum quil nedternont a gauche o & droite du 0 de 1a
rigiatls graduse da |a machine {

Pour amener l'ndex (15) des curseurs ace A la graduation dési-
ré, Appuyer les curseurs vers le lableau de bord &t déplacaz-ks
s la drodle ou la gauche,
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100 .80.60. . 60.80.100
: e A—

« Reglage de la course

Amenaz Nndex du curseur fate a la graduation cormespondant
au nombre daiguilles total en fravad & droke. Si lo nombre
o aiguies en travail ne comespond pas & une graduation, ame-
naz lNndéx du curseur fnce & la graduation mmédiatement
SUDBTETE

Répdter a méme opdration & gauchea

IMPORTANT

100.80.60

60 .80 .100

=3 :

En vitesse raplde, ne jJamais positionner le curseur au-deld oe la
drasion 85 méme pour les courses plus longues




montage sur chariot

- |

A

=

oo —

=

NG

U

33

‘Branchement ! et utilisation |
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Branchez la prise (16) du rhéostat (17) puts la fiche murale (18)

ATTENTION: En vitesse rapide, limiter la course en mettant les
curseurs face a la graduation 85 & gauche comme & droite.

ATTENTION: Pour agir sur linversaur du sens de déplacement ou
sur les curseurs, relachez le pied du rhéostat (17), car ces opéra-
tions ne doivent se faire qu'a lamét,

ATTENTION: Chariotl mobile dépassant les extrémités de la ma-
chine. Evitez toute présence dans la zone de déplacement de la
coulisse (enfant, cheveux, doigt, bracelets, etc.) pendant le fone-
tonnemeant de la maching.

ATTENTION: Débranchez la fiche murale (18) quand vous n'utill-
g2z pas 'entralnement moteur.

QUE FAIRE Sl...

» La coulisse (10) sa blogue en drolte:
- Lachez le pied du rhdostat {17)
= Mettez lindicateur et inverseur du sens de déplacement en
position infériours, +—
» Votre entrainement moteur s'aréle de fonctionner lors d'une
LAftiisation Intensive:
- Relachez le pied du rheostat (17)
- Altendez quelques minutes avant de reprendre volre ou-

vrage.




NOMENCLATURE MOTEUR ERKA M 40.86

Changeur de Vitesse

Inverseur et indicateur de déplacement
Curseurs

Plaque de moteur droite

Plagque de moteur gauche

Plaque de guidage table métal droite
Equerre de blocage

Vis de blocage

Vis TF @ 6 x 30

10 Coulisse du motew

11 Vis TCB @ 5 x 10

12 Rondelle plate @ 5

13 Plaque de puidage meuble droite

14 Plaque de guidage meuble gauche

13 Index des curseurs

16 Prise du rhéostat

1T Rhéostat

18 Fiche murale

19 Col de ¢ygne

20 Rondelle éventail de @ 5

21 Contre-plaque support patte de planex
22 Support patte de planex

23 Vis TCB @ 4 x B

24 Rondelle plate de @ 4

25 Support porte pécheur

26 Patte de Planpex

27 Protecteur

28 Entretoise ¢ 15 X 6.5 x 12

29 Entraineur grand modi&le

30 Entraineur petit modele

;é Plaque fixe de chariot

33 Vis TCB ¢ 4 x Zo ;

34 Plaque de guidage table métal gauche

L0~ OV WD -

IMPORTANT .

Utiliser les trous B des pidces 6 et 35 uniguement

peur le montage des T 40 et T 80 sur la table
metallique,
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