
Programmation sur Empisal

Pour exécuter un point il faut donner deux groupes d’ordres : un aux aiguilles, l’autre au chariot.

L’ordre aux aiguilles, c’est la position qu’elles 
occuperont sur la fonture. 

http://passiontricot.logipatch.com/aide/role.html

Cet ordre peut être donné manuellement 
(démarrage, mises en attente …) ou à l’aide du 
programmateur.

L’ordre (ou plutôt LES ordres) au chariot : 

 * 6 maintient en attente ou rappel d’aiguilles 
 * 5 lire la carte
 * 8 quel point réaliser.

Note : Points jetés ou points ramassés c’est la même chose.

http://passiontricot.logipatch.com/aide/role.html


Le lecteur de cartes :

Le levier étant sur le ▼ tourner le bouton D pour amener la carte comme sur le dessin .

Exemple de programmation et mise en route de la carte pour un point Tuck (levier sur T)

Note : peut se faire bien sûr sur un montage fermé ou après des côtes … 



Dans le livre de points de la machine, vous rencontrerez un tableau pour chaque type
de points à réaliser

* ligne du haut A-1: type/numéro de carte, position des aiguilles

* seconde ligne O : les accessoires, la carte chariot, nombre de fils

selon les points choisis les cases peuvent ne pas être présentes.

* troisième ligne C : enregistrement du premier rang de motif en mémoire



* lignes suivantes : exemple sur une carte jacquard avec le début du motif sur tout l’ouvrage, la 
suite en motif placé :

Que contiennent les colonnes ?
* 1 – étape à suivre
* 2 – à quelle étape placer les accessoires.
* 3 – sur quelles aiguilles placer les cames de motif placé.
* 4 – la carte se trouve au rang 1/6… /49 — levier de carte sur avance.
* 5 – Les leviers de cames n’ont pas changés, point mis sur F pour Jacquard.
* 6 – changement des couleurs : le fil principal reste dans la noix 1, les couleurs sont changées aux 
rangs indiqués dans la colonne 4.
* 7 – nombre de rangs à exécuter pour chaque étape.


